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Định nghĩa / Mô tả (1)

Băng tải về cơ bản là một dây đai vô

tận hoạt động giữa hai hoặc nhiều

Bánh đai. Dây đai và tải trọng của nó

thường được hỗ trợ trên máy làm việc.

Băng tải dây đai có tính cơ học cao vì

trong các cơ sở lắp đặt lớn hơn, tất cả

tải trọng đều được thực hiện trên các

ổ trục chống ma sát.
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1. Định nghĩa/ mô tả (2) 
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Đặc điểm chung

 Băng tải dây đai hoạt động theo một mặt phẳng

thẳng đứng, nằm ngang hoặc nghiêng (lên hoặc

xuống) tùy thuộc vào tính chất ma sát của tải

được truyền tải.

 Để thay đổi hướng của vật liệu được vận

chuyển, trong mặt phẳng nằm ngang, cần nhiều

hơn một băng tải dây đai.

 Khả năng vận chuyển của băng tải có thể được

kiểm soát bằng cách thay đổi tốc độ băng tải.

 Băng tải đai thường được sử dụng cho dòng vật

liệu liên tục.

 Đai kim loại / đặc biệt có thể mang vật liệu nóng,

mài mòn hoặc phản ứng.
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Các loại băng Tải

Băng tải nằm phẳng

Băng tải nhám

Băng tải đai kín

Băng tải kim loại

Băng tải di động

Băng tải xích / dây đai điều khiển

Băng tải chìm
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3.1. Băng tải phẳng

7



3.2. Băng tải long máng
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3.3. Closed Belt Conveyor
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3.4. Băng tải kim loại

10



3.5. Băng tải di động
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Cố định

Di động



3.6. Băng tải xích / dây đai điều khiển
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3.7. Băng tải chìm
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3.8. Băng tải đơn chuyên dụng
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3.9. Hướng băng tải
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Ngang Nghiêng Kết hợp



4. Các bộ phận của băng tải

 Các yếu tố cần thiết của băng tải đai thông 

thường là:

 Vành đai, tạo thành bề mặt chuyển động và hỗ trợ 

mà vật liệu được chuyển tải đi trên đó.

 Bộ phận không tải, tạo thành giá đỡ cho dây 

mang có rãnh của đai và dây trả phẳng.

 Các ròng rọc, hỗ trợ và điều khiển dây đai và 

kiểm soát lực căng của nó.

 Bộ truyền động, tác động lực thông qua một hoặc 

nhiều ròng rọc để di chuyển dây đai và tải trọng 

của nó.

 Cấu trúc hỗ trợ và duy trì sự liên kết của bộ làm 

việc, ròng rọc và bộ truyền động.
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4.1. Dây băng tải
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4.1 Vận chuyển băng tải (1)

Kết cấu đai

Bao đai

Chỉ định đai

Chiều rộng vành đai

Nối đai
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4.1 Vận chuyển băng tải (3)

Chiều rộng đai: Trừ khi có thỏa thuận khác

giữa nhà sản xuất và người mua, các chiều

rộng tiêu chuẩn của đai theo thông số kỹ

thuật IS là: 300, 400, 500, 600, 650, 800,

1000, 1200, 1400, 1500, 1600, 1800 và 2000

mm với dung sai ± 5 mm chiều rộng tối đa

500 mm và ± 1% chiều rộng đai đối với

chiều rộng lớn hơn 500 mm
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4.1. Conveyor Belt (4)
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4.2 Bánh dẫn hướng băng tải (1)

Xây dựng Bánh dẫn hướng 

kích thước Bánh dẫn hướng 

khoảng cách Bánh dẫn hướng 
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4.2. Bánh dẫn hướng (con lăn) (2)
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Các loại đỡ con lăn



4.2. Đỡ con lăn (2) 
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4.2. Đỡ con lăn (4)
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4.2 Bánh dẫn hướng (5)

 Đường kính, chiều dài và góc khoét rãnh đã được

tiêu chuẩn hóa bởi BIS trong IS 8598: 1987 (2). Các

đường kính không tải mang và trả lại tính bằng mm

là: 63,5, 76,1, 88,9, 101,6, 108, 114,3, 127, 133, 139,7,

152,4, 159, 168,3 và 193,7. Đường kính tối đa

219,1mm chỉ được sử dụng để mang máy chạy

không tải.

 Bộ máy làm việc có rãnh được chế tạo với góc gia

công (góc tạo bởi con lăn nghiêng với phương

ngang) là 15 °, 20 °, 25 °, 30 °, 35 °, 40 ° và 50 °. Góc

mài 15 ° chỉ được áp dụng cho hai máy làm việc có

rãnh lăn. Giá trị góc gia công của bộ làm việc trả lại

rãnh được chọn từ 0 °, (tức là bộ làm việc thẳng), 10

° và 15 ° cho tất cả các chiều rộng của đai. 26



4.2 Bánh dẫn hướng (6)

 Việc lựa chọn đường kính con lăn phụ thuộc vào

các yếu tố như khối lượng tải trọng tính bằng kg

trên mét khối, kích thước hạt và tốc độ băng tải.

Cao hơn là các yếu tố này, cao hơn là kích thước

con lăn được chọn. Chiều dài của các thanh

không tải thay đổi từ 100 mm đến 2200 mm.

27



4.3. Ru lô dẫn động băng tải

Ở mỗi đầu trong hai đầu của băng tải, người ta

lắp một ru lô có đường kính lớn để băng quay

và đổi hướng.
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4.3. Ru lô dẫn động băng tải (2)

Bề mặt của ru lô có thể để trần nhẵn,

hoặc có thể được phủ lên đến độ dày

từ 6 đến 12 mm bằng lớp cao su,

polyurethane hoặc gốm với các rãnh

có hoa văn xương cá để tăng ma sát

giữa ru lô và dây đai.
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4.4. Bộ truyền động cho băng tải (1)

30

 Thiết bị truyền động băng tải thông thường bao
gồm một động cơ, bộ giảm tốc, trục truyền động và
các máy móc cần thiết để truyền lực từ vật này sang
vật khác; cách sắp xếp đơn giản nhất sử dụng ít
thành phần nhất là tốt nhất.

 Tuy nhiên, thông thường, các bộ phận có mục
đích đặc biệt phải được cung cấp để sửa đổi việc
khởi động và dừng, cung cấp khả năng giữ lại hoặc
thay đổi tốc độ đai.



4.4. Bộ truyền động cho băng tải (2)
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4.5. Thiết bị căng đai (1)

Băng tải vô tận sau khi luồn qua toàn bộ chiều

dài của băng tải cần được siết chặt để tạo lực

ma sát vừa đủ giữa puli truyền động và dây

đai, giúp băng tải chuyển động.
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4.5. Thiết bị căng bang tải (2)
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4.5. Thiết bị căng bang tải (3)
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4.6. Thiết bị nhập và ra liệu (1)
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4.6. Thiết bị nhập và ra liệu (2)
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4.6. Thiết bị nhập và ra liệu (3)
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4.7. Làm sạch băng tải 
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4.7. Làm sạch băng tải (7)
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4.8.Cơ cấu dẫn hướng
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4.9. Cơ cấu băng tải
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Các khía cạnh của thiết kế băng tải vành đai

Kiểm tra / xác định công suất của băng tải

Tính toán lực căng đai tối đa và chọn đai

Lựa chọn ròng rọc dẫn động

Xác định công suất động cơ

Lựa chọn idlers và khoảng cách của nó
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5.1. Kiểm tra / xác định công suất băng tải (1)

Belt Width

Belt Speed
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5.1. Kiểm tra / xác định công suất băng tải (2)
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5.1. Kiểm tra / xác định công suất băng tải (3)
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5.2. Lực căng đai (1)
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5.2. Lực căng đai (2)
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5.2. Lực căng đai (3)
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Lựa chọn truyền động và các Pulykhác

Tuy nhiên, theo quy tắc ngón tay cái, đường 

kính 'D' có thể được tính gần đúng từ quan 

hệ, D ≥ ki, trong đó i = số lớp của đai và k = 

125 đến 150 đối với i từ 2 đến 6 và k = 150 

đối với i giữa 8 đến 12. 'D' được tính toán 

được làm tròn thành các kích thước tiêu 

chuẩn lớn hơn là 250, 315, 400, 500, 630, 

800,1000,1250,1400,1600, 1800 và 2000 mm. 

Chiều dài của thùng được giữ lớn hơn chiều 

rộng đai từ 100 mm đến 200 mm.
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5.4. Công suất motor
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5.5. Chọn lựa bánh dẫn hướng (1)
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5.5. Chọn lựa bánh dẫn hướng (2)
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Băng tải thực tế
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GO BACK
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